CNC Makinelerinde Karbiir Matkap ve

Frezeler icin 11V9 Elmas Taslar

Detaylar

P107

Uygulama:

Islenen Parca:
Malzeme:

Temizleme: Makine:
Cubuk: Beyqf temizleme Marka: Walter Helitronic
cubugu Power
Hiz: <5m/s Spindle: 24 kW
Rotasyon:  Saat yoninin tersi Yag (sogutuculu
Sogutucu:  merkezi filtrasyon
Unitesi Snerilir)
Parametreler Kaba
Paso derinligi 03 1mm
llerleme 80 mm/dk
Paso sayisi 4
Temizleme araligs 300 adet izerinde
Asinma orani (300 adetten RO.2
sonral)
Eksenel asinma 0,01 mm

Notlar:

hasdia

DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS

11v9 100103 20D 64

Bisyik derinlikte kesimli dis ve
bosluk agilar

Freze Z3 & 14
Tungsten karbiir

Taslama Parametreleri:

Hiz: 22 m/s

Paso 1 mm

derinligi:

llerleme: 60 — 120 mm/dk

Finishing
0,03 mm

120 mm/dk
1

Hibrit baglayicilar, yiksek elmas yogunlugu ile cok yiiksek asindirma kapasitesi sayesinde, rezin
baglayicilarla ulasilmasi miimkiin olmayan ¢ok yiiksek paso derinlikleri ile galisabilir ve nemli derecede
iyi yiizey kalitesi sunar. Ancak yine de, yeterli bir spindle giici ve iyi bir sogutma sistemine sahip, gigli
bir makinede kullanilmasi gerekmektedir. Bu sartlar altinda kanal agma islemi ¢ok kolay ve ekonomik
olacak; daha énemlisi neredeyse diger baglayicilarin yarisi kadar zaman harcarken islenen parca
Uzerinde daha az baski olusturacaktir.



