CNC Makinelerinde Stper Parlatma
Karbir Takimlar icin Parlatma Taslar

;1 Detaylar

Temizleme:
Cubuk: Beyaz temizleme
cubugu
Hiz: <5m/s
Rotasyon:  Saat yoniinun fersi

Parametreler

Toplam asindirma
Islenen parca sayisi
Yizey finish
Temizleme araligs
Calisma zamani

Notlar:

Tasi

Uygulama:
Makine:
slenen Parca:
Malzeme:

Makine:

Wialter,
Schneeberg, Isog,

Saacke, Haas,
Cuoghi vb.

Marka:

Spindle:

Yag (sogutuculu
mikrofiltrasyon
Snerilir)

Sogutucu:

Beklenen Performans

0,1 mm
300
Ra 0,1
50 adet
1

hasdia

DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS

1AT1 100 10 6 Parlatma

Siper parlatma

CNC taslama makinesi
Matkap @8 20
Tungsten karbir

Taslama Parametreleri:

Hiz: 22 m/s

Paso Maks. 0,05 mm
derinligi:
llerleme: 50 mm/dk

(matkap veya
freze geometrisine
bagl olarak)

Sonuclar

0,03 mm
300
Ra 0,04
200 adet
1

1. Parlatma tasi yalnizca birkag mikron asindirabildigi icin éncesinde P109 veya P110 ile kanal

taslama yapmaniz dnerilir.
Parlatma tasinin geometrik &zellikleri bir dnceki kaba elmas tasla ayni olmak zorundadir.
Tas asinmasi: 100 adetten sonra < 0,01 mm (& 8 mm)

W

4. Kesme derinligi islenen parca capina baglidir.



